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The series FX3.3 marks the me-
chanical 3-roll asymmetrical plate 
rolling machines with complete single 
pre-bending. The side roll (bending 
roll) is standard assembled with steel 
supports and bearings to guarantee 
greater reliability and minimum fric-
tion over time. The roll rotation of 
these machines is applied to the up-
per and lower rolls using a selfbraking
motor coupled with a reducer. Mo-
torized plate pinching is performed 
by the lower roll using a straight up 
and down movement. An interesting 
application also provides variable 
roll rotation speed adjustment with 
the use of an INVERTER. By reduc-
ing the speed during the initial plate 
deformation phases, this application 
allows for greater control and better 
results and, for large diameters, pro-
cess time savings.
Compared to the traditional machines, 
this allows small square or rectangu-
lar tubular structures to be shaped 
from low gauge plate. Equipped with
Tempered rolls, Cone device, and 
Motorized plate pinching, the FX3.3 
series is an excellent compromise in 
quality and economic processing, as 
well as being easy to use.

Die Baureihe FX3.3 besteht 
aus mechanischen asymmetrischen 
Dreiwalzen-Biegemaschinen mit ein-
facher und vollständiger Anbiegung. 
Die seitliche Walze (Biegewalze) ist 
serienmäßig mit Stahlhalterungen 
und Lagern eingebaut, um die maxi-
male Zuverlässigkeit und langfristig 
eine minimale Reibung zu gewähr-
leisten. Bei diesen Maschinen wird 
die Rotation der Ober- und Unter-
walze durch einen selbstbremsen-
den Motor gesteuert, der mit einem 
Getriebemotor gekoppelt ist. Die mo-
torisierte Blechverklemmung erfolgt 
durch die Unterwalze, die sich auf- 
und abwärts bewegt. Interessant ist, 
dass zudem ein INVERTER montiert 
werden kann, wodurch sich die Ro-
tationsgeschwindigkeit verschieden 
einstellen lässt. Mit dieser Anwen-
dung erreicht man durch die Redu-
zierung der Geschwindigkeit in den 
ersten Phasen der Verformung eine
höhere Kontrolle des Ablaufs und so-
mit ein besseres
Ergebnis und, im Falle von großen 
Durchmessern, auch eine kürzere 
Verarbeitungszeit. So können, an-
ders als bei traditionellen Maschinen, 
kleine vierund rechteckige Rohre mit 
geringer Stärke geformt werden.
Mit ihren gehärteten Walzen, der 
Knusvorrichtung und der motorisier-
ten Blechverklemmung bietet die 
Baureihe FX3.3 ein optimales Quali-
täts-/ Kostenverhältnis und kann vom 
Bediener auf einfache Weise gesteu-
ert werden.

La serie FX3.3 contraddistingue 
le calandre meccaniche asimmetri-
che a 3 rulli con semplice invito com-
pleto. Il rullo laterale (rullo piegato-
re), è montato di serie con supporti 
d’acciaio e cuscinetti per garantire la 
massima affi dabilità ed il minimo at-
trito nel tempo. La rotazione dei rul-
li in queste macchine è applicata al 
rullo superiore ed inferiore tramite un 
motore autofrenante accoppiato con 
un riduttore. Il pinzaggio motorizzato 
della lamiera viene eseguito dal rullo 
inferiore tramite un movimento rettili-
neo di salita e discesa.
Un’applicazione interessante preve-
de inoltre la possibilità, tramite un IN-
VERTER, di ottenere una regolazio-
ne variabile della velocità di rotazione 
dei rulli.
Questa applicazione permette, ridu-
cendo la velocità nelle prime fasi di 
deformazione della lamiera, un con-
trollo e risultato migliore e, nel caso di 
grandi diametri, un risparmio in tempi 
di lavorazione.
Il prolungamento di serie dei colli an-
teriori permette il montaggio dei cur-
vaprofi lati.
Macchine estremamente robuste, 
dotate di tempra dei rulli, dispositivo 
conico e pinzaggio motorizzato della 
lamiera, la serie FX3.3 è un ottimo 
compromesso di qualità ed economi-
cità oltre ad essere di semplice utiliz-
zo da parte dell’operatore.
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Tutte le specifi che tecniche e illustrazioni riportate sul presente 
catalogo sono soggette a modifi che senza alcun preavviso

All of technical specifi cations and illustrations shown in this 
catalogue are subject to change without notice.

Alle technischen Angaben und Abbildungen dieses Katalogs 
können jederzeit und ohne Vorankündigung geändert werden.

STANDARD 
EQUIPMENT

OPTIONAL

Fasi principali di calandratura 3 rulli

Main phases of 3-roll plate bending

Wichtigste Arbeitsabläufe 
des Dreiwalzen-Biegeprozesses

Per eseguire il 2° invito la lamiera dev’essere 
estratta e inserita ruotata di 180°

To perform the second prebend, the plate must 
be removed and inserted after being turned 180°

Zur 2. Anbiegung muss das blech entnommen 
und um 180° gedreht werden


